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Werkzeuge mit höchster Präzision 
und Steifi gkeit

Dynamische Formnesttemperierung

Werkzeugeinsätze mit integrierter Hochleistungs-
keramik (CPH) und kavitätsnaher Kühlung

Optische Formteile

• Optimale Oberfl ächenqualität
• Bauteile mit großen Wanddickenunterschieden
• Abformung von Nanostrukturen (Entspiegelung)
•  Kratzfeste Beschichtung von Bauteilen direkt im 

Werkzeug
• Verringerung der Doppelbrechung

Medizinprodukte

• Abformung von Mikro- und Nanostrukturen
•  Produkte mit funktionalen z.B. hydrophoben, 

hydrophilen, antibakteriellen und bioadhäsiven 
Oberfl ächen

• Mikrooptische Bauteile

Geschäumte Bauteile

• Verbesserung der Oberfl ächenqualität
•  Gezielte Beeinfl ussung der Zellstruktur

Technische Teile

• Vermeidung von Bindenähten
•  Reduzierung von Verzug und Spannungen
• Vermeidung von Einfallstellen und Lunkern
• Relaxion von Orientierungen
• Beeinfl ussung des Kristallinitätsgrades
• Hohe Maß- und Formstabilität
•  Hervorragende Oberfl ächenbeschaffenheit und 

Konturtreue
• Reduzierung des Anfahrausschusses
•  Mehrkomponentenverarbeitung mit 

unterschiedlichen Werkzeugwandtemperaturen

Dünnwandartikel

•  Herstellung von Bauteilen mit sehr hohem 
Fließweg/Wanddickenverhältnis

•  Reduzierung des Fülldruckverlustes und des 
Einspritzdruckbedarfs

•  Verringerung von Schließkraft und Maschinengröße

Anwendungsmöglichkeiten integrat evolution 

Temperiersystem

•  Präzise Regelung und Steuerung der Werkzeug-
einsätze

•  Temperieren weiterer Werkzeugbereiche
•  Kommunikation mit der 

Spritzgussmaschine

Beispiel: Dual Layer Werkzeug für RXI Optik mit 
integrierter dynamischen Formnest temperierung

Anwender: Bayer Material Science
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Neue technologische 
Möglichkeiten im Spritzguss

integrat evolution 

Dynamische Formnesttemperierung

Temperaturwechsel 10 mal schneller mit nur 
10% der Energie im Verhältnis zu konventionellen 
variothermen Temperierverfahren

Die dynamische Formnesttemperierung bietet 
neue technologische Möglichkeiten zur Entwicklung 
neuer Verfahren im Spritzgießprozess
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